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© Die Gewebeenden werden teilweise ausgefranst, wo- 
nach die SchuBfaden (8) des einen Gewebeendes als Kett- 
faden in das andere Gewebeende eingewoben werden und 
umgekehrt. Die Vorrichtung zu einer vollautomatischen 
Durchfuhrung des Verfahrens besteht aus zwei einander 
gegenubertiegenden spiegelgleichen, von einer Jacquard- 
maschine (5) uberlagerten Maschinenhalften (M, M'), 
welche langsverschieblich auf einem gleisahnlichen Gestell 
(G) angeordnet sind. Die ausgefransten SchuBfaden (8) 
eines jeden Gewebeendes werden in ihrer neuen Eigen- 
schaft als Kettfaden an Schnuren der Jacquardmaschine 
befestigt und bilden im Takte des Webvorganges Nahtweb- 
facher (11, 1V), in welche die durch Separatoren einzeln 
aus einer Bindung befreiten ursprunglichen Kettfaden 
(10, 10') in ihrer neuen Eigenschaft als SchuBfaden 
schrittweise von Greif- und Fuhrungsorganen (32, 43, 44, 
58, 60, 61, 62) eingebracht und beigeschoben werden. 
Das Separieren, Aufgreifen und Fuhren eines Schufifa- 
dens kann in einem Zuge durch einen intermittierenden 
Luftstrom erfolgen. Da die Lange des Gestells praktisch 
un.begrenzt ist. kann man mit dieser Vorrichtung Gewebe- 
enden jeder Breite zusammenweben. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erstellen einer Web* 
naht als Verbindung zweier offener Gewebeenden, insbesondere 
zum Zwecke der Herstellung eines endlosen Gewebebandes , z.B. 
5 fur die Papierindustrie . Ferner ist die Erfindung auf eine 
Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Verfahrens bezogen. 

Bisher hat man die Erstellung solcher Webnahte ausschlieGlich 
in Handarbeit ausgefiihrt, indem man uber die gesamte Breite 
des Geu/ebebandes und in einer Lange von rd« 100 bis 200 mm 
10 die SchuGfaden ausfranst und die SchuGfaden des einen Geu/e- 
bebandendes als Kettfaden in das andere Geu/ebebandende hin- 
einu/ebt. 

Da der Abstand zwischen den einzelnen Kettfaden meist sehr ge- 
ring ist - manchmal weniger als 100 /j - ist das Einu/eben von 

15 Hand muhsam und langu/ier ig * Insbesondere ist es fur den Naht- 
vi/eber sehr schwierig, den jeu/eils nachst anstehenden Faden 
sicher zu ergreifen. Faden fur Faden muG er sich uberzeugen, 
daG er tatsachlich deri jeu/eils richtigen Faden herausgeholt 
hat. Falls er bei spielsweise den ubernachsten Faden gegriffen 

20 und neu eingeu/oben hat, entsteht ein sogenannter Kreuzschlag, 
der das Gesamtgeti/ebe wertlos rnacht und in einem urns tandl ichen 
Reparaturvorgang beseitigt werden muG. In der Praxis gehen 
durch zurucku/eben und Beseitigung von Kr euzschlagen viele Ar- 
beitsstunden verloren. 

25 Der ganze Handarbei tsprozeG beim Zusammenu/eben einer Webnaht 
an einem 8 m-Gewebeband aus 0,18 mm Faden (35 Faden pro cm) 
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dauert im Schnitt rd. 600 Arbeitsstunden. Dazu kommt, daB 
diese Nahtu/ebarbeit eine sorgfaltige Ausbildung erfordert 
(2 Jahre Anlernzeit) und nur won Personen hoher Geschick- 
lichkeit und Fingerf ertigkeit geleistet u/erden kann. Der 
Nahtu/ebprozeB verlangt von den Nahtu/ebern eine groBe Kon- 
zentration und belastet auBerdem die Augen und den allge- 
meinen Gesundheitszuatand , der insbesondere durch die ge- 
zu/ungen schlechte Korperhal tung angegriffen ward. Bei den 
Nahtu/ebern gehoren Ruckenschmerzen und Bandscheibenschaden 
zum Arbeitsalltag . 

Der Personenkreis der Nahtu/eber ist u/egen der besonderen 
Voraussetzungen und der langen Anlernzeit, die sich in der 
Praxis oft u/eit in die tatsachliche Nahtu/ebarbeit hinein 
erstreckt - viele Nahtu/eber geben erst auf, nachdem sie 
nach AbschluS ihrer Anlernzeit monatelang gearbeitet haben - 
ausgesprochen elitar. Die Entlohnung der Nahtu/eber liegt 
daher u/esentlich hoher als die Entlohnung der sonst in der 
Webtechnik beschaf tigten Facharbeiter. 

Aus dieser Darstellung geht klar hervor, daB die Kosten 
einer Webnaht der beschriebenen Art auQerordentlich hoch 
sind. Wegen der hohen Kosten der Webnahte ist der Papier- 
industrie eine umfangreiche Lagerhaltung nicht zuzumuten, 
auch desu/egen nicht, u/eil Bandlange, Struktur und Maschen- 
u/eite oft von Fall zu Fall anders verlangt u/ird. Anderer- 
seits ist es der Webindustrie nicht immer moglich, kurz- 
fristig neue Geu/ebebander zu liefern. Zu den arbei tsmaQig 
bedingten langen Lieferzeiten kommen die besonderen ausbil- 
dungsmaBigen und sonstigen personellen Anf orderungen an die 
Nahtu/eber, die nicht ohne u/eiteres durch anderes Personal 
ersetzbar sind, Ist ein Nahtu/eber z.B. krank oder im Urlaub 
lauft der Arbei tsvorgang zu/angslauf ig entsprechend lang- 
samer ab. 
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Fur die Papierindus trie kommt deswegeh zu der reinen 
Kostenfrage das Problem der Lieferzeit: vi/ird ein neues 
Gewebeband kurzfristig benotigt, kann es sein, daB es kurz- 
fristig eben nicht erhaltlich ist. Die Fertigung In der be* 
5 treffenden Papierfabrik muG dann entweder umgestellt oder 
uberhaupt solange stillgelegt werden, bis das neue Gewebe- 
band vorliegt. 

Verstandlicherweise hat die Industrie sich vielfach bemuht, 
eine Mechanisierung des beschr iebenen Nahtwebvorganges zu 

10 schaffen, jedoch bisher ohne Erfolg. Lediglich fur die Auf- 
spannung des Gewebes und fur die Bildung der Nahtwebf acher 
sind Vorrichtungen geschaffen worden, durch welche die Hand- 
arbeit erleichtert worden ist, vgl. HA5LMEYER "Textil-Praxis" 
206/1972. Aber auch diese Vorrichtungen haben die vorhin be- 

15 schriebenen Nachteile der Handarbeit auch nicht entfernt be- 
seitigen konnen. Die oben beispielsweise aufgefuhrte Arbeits- 
stundenzahl ist bereits auf den Einsatz der genannten Vor- 
richtungen bezogen. 

Die vorliegende Erfindung hat zur Aufgabe, den eingangs be- 
20 schriebenen Nah tu/ebvor gang zu mechanisieren und zu automati- 
sieren und eine Nahtwebmaschine zu schaffen, welche muhelos 
von alien Textilarbei tern ohne besondere Ausbildung bedient 
werden kann. Die erf indungsgemaQe Nahtwebmaschine soil fur 
samtliche in Frage komrnenden Geu/ebear ten zuverlassig Web- 
25 nahte erstellen, ohne da3 Kreuzschlage und sonstige Webfeh- 
ler vorkommen. 

Dieses Erf indungsziel wird dadurch erreicht, daB nach er- 
folgtem Ausfransen jedes Gewebeendes ein vom Gesamt gewebe 
teilweise getrennter und mit diesem lediglich uber die ur- 
30 spriinglichen Kettfaden., nunmehr SchuGfaden, verbundener 

Webstreifen gebildet wird, indem die nunmehrigen Kettfaden, 
ursprunglich SchuBfaden, am auBereri Rand der frei aus dem 
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Geu/ebe herausstehenden nunmehrigen * SchuBfaden , ursprunglieh 
Kettfaden, partiell in der Weise ausgevi/oben v/erden, daS die 
• durch den WebprozeG vorgegebene Ordnung der nunmehrigen 

SchuBfaden, ursprunglieh Kettfaden, erhalten bleibt und dre- 
5 se nunmehrigen SchuBfaden beim NahtwebprozeB gruppen- oder 

einzelweise maschinell aus der Webbindung f reigegeben werden, 
urn dann, uber einen Separator raumlich voneinander getrennt, 
unter Einhaltung der Webordnung nacheinander einzeln mittels 
schrittgesteuerter Greif- und Fuhrungsorgane an das jevi/eilig 

10 offene Nahtvi/ebf ach herangebrach t und durch dieses hindurchge- 
fuhrt, an die Webnaht beigeschoben und durch Bildung eines 
neuen Nahtwebf aches derart eingebunden zu werden, daB das aus 
einem rechten und einem linken SchuBfaden gebildete SchuBfa- 
denpaar auf einer bestimmten Strecke in der Webnaht in doppel- 

15 ter Lage liegt, u/obei die Nahtu/ebmaschine und die beiden mit- 
einander zu veru/ebenden Geu/ebeenden des Gesamtge\i/ebes im Ver- 
haltnis zueinander eine vorzugsweise schrittweise gesteuerte Relativ 
be\i/egung ausfuhren, indem die einzelnen Schritte der Relativ- 
bewegung dem jeu/eiligen Fortschritt des Nah twebprozesses ent- 

20 sprechen. Die Schritte der Rela ti vbew egung konnen entweder schri tt- 
welse od. kont 1 nul erl 1 ch • verl aufen . Vorzugsweise kann anstelle der 
Weblade eine besondere Nadelu/alze den SchuBfaden im Nahtu/eb- 
fach beischieben. Die vorgegebene Webordnung der nunmehrigen 
SchuBfaden, ursprunglieh Kettfaden, kann durch ein mittels 

25 Kleben, Loten oder Schu/eiflen der je\i/eils zu verwebenden Faden 

an deren auQeren Randern miteinander verbunden werden und bleibt 
dadurch erhalten* Sie ist durch Einweben von geu/ebef r emden 
Hilf ske ttf aden an den auBeren Randern der aus dem Geu/ebe her- 
ausstehenden nunmehrigen SchuBfaden, ursprunglieh Kettfaden, 

30 geu/ahrleiste t . 

In einer bevorzugten Ausf uhrungs f orm der Erfindung erfolgt 
das Aufgreifen und die* Fuhrung des Jewells einzuuebenden Fa- 
dens mittels eines dreidimensional gesteuerten Luftstromes. 
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Nach jedem Fachwechsel kann eine gegen die Webnaht ausge- 
richtete Abschneideeinrichtung in das jeu/eils offene Naht- 
u/ebfach hineinfahren und den jeu/eiligen SchuOfaden bzw. 
das jexueilige Fadenpaar einzeln oder gemeinsam . abschneiden \ 
5 Das Anheben der nunmehrigen Kettfaden, ursprunglich SchuG- 
faden, kann in drei Stufen erfolgen und mithin gleichzeitig 
zwei Facher entstehen, durch welche je ein SchuGfaden hin- 
durchgefuhrt u/ird, jedoch in entgegengesetzter Richtung. 

Zur Ourchfiihrung des erf indungsgemaGen Verfahrens ist die 

10 Vorrichtung aus zu/ei ein.ander gegenuberliegenden spiegel- 
bildlichen und sonst gleichen Maschinenhalf ten zusammenge- 
setzt und u/eist an jeder dieser Halften eine Anzahl von Hilfs- 
hubelementen zur maschinellen Freigabe der nunmehrigen SchuG- 
faden, ursprunglich Kettfaden, auf. Diese Hil f s elemen te sind 

15 an Schnuren einer beiden Maschinenhal f ten gemeinsamen Jacquard- 
maschine befestigt, wobei die f reigegebenen SchuGfaden mittels 
je eines im Takte des Webvorganges gesteuerten Separators ein- 
zeln von den ubrigen SchuGfaden separiert u/erden. Danach 
greift ein ebenfalls im Takte des Webvorganges arbeitendes 

20 Greiforgan das freie Ende des jeu/eils heraustre tenden SchuG- 

fadens und bringt ihn an das im Takte des Webvorganges jeu/eils 
neu gebildete Nah tu/ebf ach heran, u/o das SchuG f adenende von je 
einem mit einer SchuGf adenklemmeinrichtung versehenen Steckarm 
aufgegriffen und durch das Nan tu/ebf ach verbracht wird. Die Vor- 

25 richtung kann verschiebbar auf der Gewebeauf spann vorrichtung 
gelagert sein. Jeder Separator kann gewindeahnlich aus einer 
Reihe von auf eine gemeinsame Separ a t oru/elle auf gesteckten ; 
abu/echselnd dunneren und dickeren Scheiben zusammengese tzt | 
sein, indem die dickeren Scheiben eine Starke aufweisen, die 

30 der Starke der jeweils zu veru/ebenden Faden entspricht, und 
der Durchmesserunterschied zu/ischen den dickeren und den 
dunneren Scheiben ausreicht, urn zu/ischen jedem Scheiben- 
paar die Struktur der zu verwebenden Faden aufzunehmen, 
wobei die entgegen der Webrichtung gesehen erste Scheibe 
35 als Einlauf scheibe und die in gleicher Richtung gesehen 
letzte Scheibe als Auslau f scheibe dienen und sowohl 
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die diinneren Scheiben als auch die dickeren Scheiben seit- 
lich angeschni tten und gewindeartig vorgebogen sind. In 
einer einfacheren Ausf uhrungsf orm kann jeder Separator le- 
diglich je eine einzelne dickere Scheibe aufu/eisen, i/elche 
zwischen einem mit einem metrischen Gevuinde an seiner Ober- 
flache versehenen Ring,der Einlauf scheibe und der Auslauf- 
scheibe eingeklemmt ist* Vor zugsweise ist jedoch jeder Se- 
parator aus einem aus aerodynamisch ausgeformten Leitble- 
chen bestehenden Windkanal und einer in diesen hineinragen- 
den Luftduse zusammengesetz t , u/obei der von der Luftduse er- 
zeugte Luftstrom, im Windkanal dreidimensional umgelenkt, 
als Greifer und Fuhrer des jeweils einzuwebenden SchuGfa- 
dens v/irkt. Bei schu/ierigen Gevi/ebes truktur en , z.B, doppel- 
lagigen Geweben, Metallgeweben u,a., kann der jeweils aus 
der Webebindung des Webstreifens freigegebene SchuQfaden 
von einem im Takte des Webvorganges drehenden und mit min- 
destens einer Separa tornadel ausgeruste ten Nadelseparator 
aufgegriffen werden, dessen Separa tor nadel den SchuSfaden 
aufgreift und von den ubrigen SchuQfaden separiert. 

In einer besonders gunstigen Ausf Uhrungsf orm der Erfindung 
wird der zur Einu/ebung anstehende SchuQfaden von einem im 
Zuge und im Takte de6 Nah tu/eb vorganges gesteuerten, an 
einem zureischenkligen Schv/enkarm aussch\i/enkbar en und hin 
und zuriick durch das jeu/eils gebildete Nah twebf ach verschieb- 
baren rohrf ormigen Steckarm aufgegriffen, in dessen Rohr- 
innenraum mindestens ein an seinem freien Ende abgeknickter 
und am Schu/enkarm befestigter Stahldraht relativ zum Steck- 
arm verschiebbar angeordnet ist und zwischen dem Knickteil 
und dem offenen Rohrende des Steckarms den jeu/eils zur Ein- 
webung anstehenden SchuBfaden einklemmt und nach dem im 
Takte des Nahtwebvor ganges erfolgten Herausziehen aus dem 
Nahtu/ebf ach und Schwenkung des Steckarms den SchuQfaden 
loslaGt. 
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Das Beischieben des einzelnen SchuQfadens im Nahtwebfach 
erfolgt vorzugsweiee durch eine im Gestell drehbar gela- 
gerte und schr ittweise , z.B. von einem Schrittmotor an- 
getriebene Nadelu/alze , an deren Drehu/elle zu/ei sich 
5 . gegenuberliegende, aus einer Vielzahl b iegeelastischer 
Nadeln bestehende Nadelreihen schraubenlinienf ormig 
derart angeordnet sind, daQ die Schraubenlinie der einen 
Nadelreihe rechtsgangig und diejenige der zweiten Nadel- 
reihe linksgangig verlaufen. Das Beischieben kann jedoch 

10 auch rnittels etwa rechtvi/inklig abgebogener, z.B. Z-formiger 
Nadeln stattfinden, welche parallel zueinander und langs- 
verschiebbar auf einem Fuhrungsbett angeordnet sind, roit 
je einem Ende in eine Kurvennut einer im Takte des Web- 
vorganges hin und her ver schiebba ren Kulisse hineinragen, 

15 mit dem abgebogenen freien Nadelteil in das Nahtwebfach 
hineingreif en und dort eine der Kurvenform der Kurvennut 
entsprechende Beischiebebeu/egung ausf uhr t • 

Anhand der Figuren v/ird in der Folge ein Ausf uhrungsbei- 
spiel der Erfindung dargestelit und erlautert. Es zeigen: 

20 Fig. 1 Gesamtansicht der erf indungsgemaQen , aus 

zwei Maschinenhal f ten und einer Jacquard- 
maschine bestehenden, auf einem gemeinsamen 
Gestell gelagerten Nahtwebmaschine , in 
per spekti vischer Sicht, 

25 Fig. 2 die Nahtwebmaschine Fig. 1, schematisch und in 

einer- Drauf sicht , jedoch ohne Jacquardmaschine , 
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den Schnitt A-A der Fig, 2, 

den Scheibenseparator ( Teilansicht ) , 
in einer Seitenansicht , 

den Schnitt B-B der Fig. 4, 

die Einlauf scheibe (linkes Bild), die 
dickere Separa torscheibe (Bild Mitte) 
und die dunnere Separa torscheibe (Bild 
rechts ) , 

eine Pr inzipskizze des Scheibenseparators 
Fig. 4, die Funktion des Scheibenseparators 
in der Geu/ebeauf spannung zeigend, in per- 
spektivischer Sicht, u/obei das Sonderbild 
im linken Kreis die Struktur des normalen 
Geu/ebes und das Bild in dem rechten Kreis 
eine Einbindestelle eines SchuBf adenpaares 
in der Webnaht zeigen . (stark vergroBert), 

die Anordnung einer Weblade im Gestell der 
Nahtu/ebmaschine , schematisch und in per- 
spektivischer Sicht, 

einen atis nur drei Separa torscheiben und einem 
metrischen Geu/indegang bestehenden kurzeren 
Scheibenseparator mit Hilf shubelementen , 
schematisch und in perspektivischer Sicht 
(die Sonderf iguren in den Kreisen vie bei 
Fig. 7 beschrieben) , 
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eine Luftduse eines Luf ts tromseparators mit 
Hilf shubelemen ten f schema tisch und in perspek- 
tivischer Sicht ( Sonder f iguren \i/ie bei Fig. 7), 

eine schematische Draufsicht der gesamten 
Nahtu/ebmaschine mit den beiderseitigen , den 
jeu/eiligen Luftstrom dreidimensional umlen- 
kenden Windkanalen (die Luftduse Fig. 10 
nicht sichtbar); die an beiden Seiten einge- 
zeichneten Gevi/ebeausschni tte deuten das zu 
veru/ebende Gesamtgeu/ebe an, das voll aus- 
gezeichnet die Darstellung der Maschine un- 
Cibersichtiich gestalten wurde, 

den Schnitt C-C der Fig. 11, die Luftduse 
Fig. 10 und die Fuhrungsbleche des Windka- 
nals Fig, 11 im Zusammenhang zeigend, 

eine Prin zipskizze der Nahtu/ebs telle mit 
Nadelseparator , schematisch und in perspek- 
tivischer Sicht, 

einen Greifarm zum Aufgreifen und Durchbringen 
des SchuQfadens durch das Nahtweb f ach in einer 
Seitenansicht , 

den Greifarm Fig, 14 in einer Draufsicht, 

den Greifarm Fig, 14 von ruckwarts gesehen, 

eine vergrofierte Darstellung des Vorderendes 
des Greifarmes Fig. 14 mit Stahldrahten (Greif- 
drahten) in der Of f enstellung , 
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Fig. 18 



den Schu/enkarmteil des Greifarms Fig. 14, 
in einer vergroBerten Seitenansicht und 
teilveise im Schnitt, 



Fig. 19 



die beiden abgebogenen und geknickten Stahl- 
drahte des Greifarms, vergroQert, 



Fig. 20 



das Vorderende des Greifarms mit Kunststoff- 
stopfen, vergroQert und in einem Langsschnitt , 



10 



Fig. 21 



eine Nadeiwalze zum Beischieben der SchuBfa- 
den im Nah tu/ebf ach> vergroQert und in per- 
spektiv/ischer Sicht, 



Fig. 22 



die Teilansicht eines Fuhrungsbe ttes mit 
einer Z-Nadel uncj dem zugehorigen Schrittmo- 
tor, das Beischieben eines Schufifadens im 
Nahtti/ebf ach zeigend, teilweise im Schnitt, 



15 Fig. 23 



die die Bewegung der Z-Nadel steuernde Kurven- 
kulisse , 



Fig. 24 



eine Teilansicht des Fuhrungsbe ttes Fig. 22 
in einer Draufsicht und teilu/eise im Schnitt, 



20 



Fig. 25 



die Querbleche und Abs tandshulsen des Fuh- 
rungsbettes Fig. 22, 



Fig. 26 



ein im Fuhrungsbett gelagertes Fuhrungselement 
fur die Kulissenf uhrungsstangen , in einer 
Draufsicht , 



25 



Fig. 27 



die Kurvenkulisse Fig. 23 mit Umlenkrolle, in 
einer Seitenansicht, 
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Fig, 28 eine Prinzipskizze zveier uber eifie Summier- 

rolle zusammenv/irkender Jacquardmaschinen 
mit einer an der Orehachse der Summierrolie 
verbundenen und uber eine Umlenkrolle sowie 
5 uber eine Zugfeder an dem Gestell der Naht- 

webrnaschine befestigten und das Raupthubele- 
ment aufnehmenden Schnur, 

Fig* 29 eine Prinzipskizze einer doppelten Nahtu/eb- 

f achbildung, schematisch und in perspekti- 
10 vischer Sicht, 

Fig. 30 einen Querschnitt durch eine in der doppel- 

ten Nahtu/ebbildung entstandenen Webnaht (ver- 
groGert), 

Fig. 31 eine Ansicht der Schneide- und Biegeeinrich- 

15 tung fur das Anschneiden und Verbiegen der 

Einlauf scheiben , der diinneren Scheiben und 
der dickeren Scheiben Fig. 6. 
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Die auf den Figuren angegebenen Bezugszif f ern zeigen an: 



M 


obere Maschinenhalf te 


M • 


untere Maschinenhalf te 


G 


Gestell 


1 


Trageprismen fur das Gestell 


2 


Fuhrungsschienen fur das Gestell 


3 


Schrittmotor fur das Gestell G 


4 


Textilbahn 


5 


Jacquardmaschine 


6 


Weblade 


7 


Geu/ebe 


Q 
O 


Kettfaden (ursprunglich SchuGf a den ) 


9 


Aufspannvorrichtung 


i n 

J. u 


C" W i * r\ ■£* j-j /*J f ■ a — » o n <«A k «^ t 4 ^ W i x a. t <L c ~z *x m. » \ 

jcnuur aaen ^ursprungiicn Ket traaen j 


X J. 


iMantweD r acner 


JL £ 


SchuGfaden, zur Einu/ebung anstehend 


13 






Scheibenseparator 


15 


Separatoru/elle 


16 


Einlauf scheibe 


17, 18 


Geu/inde teil , bestehend aus 

dunnen Scheiben 17 und 
dicken Scheiben 18 


19 


Auslauf scheibe 


20 


Schneide- und Biegeeinrich tung 


21 


Fuhrungsstangen am Separator 14 


22 


Bund der Separa tor\i/elle 15 


23 


Aufspannring 


24 


Auf spannmu tter 



25 Schrittmo toren der Scheibensepara toren 14 

26 Einschnitt in den Scheiben 16 bis 18 

27 Messerschneide an der Einlauf scheibe 16 
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28 erste SchuGf adenf uhrung 

29 zweite SchuSfadenf uhrung 

30 besonderer Geu/indegang an der Auslauf scheibe 19 

31 Einfrasung an der Auslauf scheibe 19 ' . 
5 32 Greifer 

33 Schrittmotoren fur die Greifer 32 

34 Ausleger an den Fuhrungsstangen 35 

35 Fuhrungss tange 

36 Schrittmotoren fur die Fuhrungsstangen 35 
10 37 Ge\i/ebef uhrung 

38 zusatzliche Bindung der SchuBfaden .10 
"Webstreifen" genannt 

39 thermische Schneideeinrich tung am Gestell G 

40 PaQf eder 

15 41 Verzahnung an den Fuhrungsstangen 

42 Zahnrader Schrittmo tor-Fuhrungss tange 

43 Steckarm am Gestell G 

44 SchuGf adenklemmeinrich tung am Steckarm 43 

45 Verzahnung der Steckarme 43 

20 46 Schrittmotoren der Steckarme 43 

47 Schrittmotoren fur Weblade 

48 Schrittmotoren fur Auf wickelrollen 49 

49 Auf \uickelrollen fiir abfallenden Webstreifen 38 

50 Klemmeinrichtung fur Webstreifen 38 

25 51, 52 Zahnverbindung Gestell G - Auf spannvorrich tung 9 

53 einfacher Scheibensepara tor 

54 Ring des Scheibensepara tors 53 

55 metrisches Gewinde am Ring 54 

56 Hilf skettf aden vom Webstreifen 38 

30 57 Hilf s-Hubelemen te an der Jacquardmaschine 5 angelenkt 

58 Luftduse zum Separieren und Fuhren des SchuGfadens 10 

59 Webstreifen fuhrung 

60, 61, Leitbleche (Windkanal) fiir die Fuhrung des 
62 Luftstrahls 



• 
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63 


Hilfsfach, aus Hilf skettf aden 56 gebildet 




64 


Magnetventil det Luftduse 58 




65 


Luf tzuf uhrleitung fur die Luftduse 58 




66 


Geu/icht 


5 


67 


Sell 




68 


Abu/ickelrolle 




69 


Umlenkrolle 




70 


Nadelseparator 




71 


Stahlnadeln am Nadelseparator 70 


10 


72 


Sacklochbohrung im Schiebeelement 74 




73 


durchgehende Geti/indebohrung im Schiebeelement 74 




74 


Schiebeelement 




75 


Fuhrungsrohr am Schu/enkarm 76 




76 


Schu/enkarm 


15 


77 


Langsnut im Schu/enkarm 76 




78 


Bolzen am Schiebeelement 74 




79 


Grundplatte verbunden mit Zahnstange 45 




80 


Mutter 




81 


Bolzen an Grundplatte 79 


20 


82 . 


Zunf edpr 

i- u y r cuci 




83 


Bol7en im Sphiupnkarm 7/» 

UUX»-CII -X H 1 JLIIwCIIIShIIM / w 




84 


Bolzen an Her CrunHnl atfp 79 

W W A w 1 1 Gill UCX UXUtlULJXuL»WW / X 




85 


Anschlanbol7Bn an Her* fifnnHnl aff p 79 




o o 


Tnnpnnoiin nrlo i m P i'i h n i n n o t« n h p *7 Q 

iiniciiycwinuc xm r uniunysronr 


25 


87 


Druckfeder im Fuhrungsrohr 75 




88 


Mutter zum Sichern des Geu/indes tif tes 89 




89 


Gewindestift im Fuhrungsrohr 75 




90, 91 


Stahldrahte, die die Schuflf adenklemmein- 
richtung 44 bilden 


30 


92 


Klemmplattchen ftir die Stahldrahte 90, 91 




93 


Kunststof f stopf en im Steckarm 43 




94 


Zahnstangenf uhrung fur Zahnstange 45 




95 


Gewinde am Anschlag 98 
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96 Dammaterial am Anscblag 98 

97- Mutter zur Sicherung des Anschlags 98 , 

98 Anschlag 

99 vorderer Anschlagbolzen in Grundplatte 79 
5 100 Nadelwalze 

101 Welle der Nadelwalze 100 

102 Nadeln der Nadelvalze 100 

103 Schrittmotor der Nadelwalze 100 

104 Z-Nadeln 

10 105 Fuhrungsbett 

106 Grundplatte des Fuhrungsbettes 105 

107 Fuhrungsstangen des Fuhrungsbettes 105 

108 Bohrungen der Bleche 107 

109 Bleche des Fuhrungsbettes 105 

15 110 Abs tandshulsen am Fuhrungsbett 105 

111 Kulisse am Fuhrungsbett 105 

112 Nut in der Kulisse ill 

113 Fiihrungsstangen der Kulisse 111 . 

114 Druckfeder am Schiebeelemen t 115 
20 115 Schiebeelemen t 

116 Zahnriemen trieb fur die Kulisse 111 

117 Schrittmotor - fur die Kulisse 111 

118 Rolle an Kulisse 111 

119 Schnure der Jacquar dmaschine 5 
25 120 Summierrolle 

121 Drehachse der Summierrolle 120 

122 Schnur der Drehachse 121 

123 Ha up thub element 

124 Umlenkrolle fur Schnur 122 
30 125 Zugfeder 

126 zu/eite Jacquardmaschine 

127 gemeinsame Drehu/elle der jacquardmascbinen 5 und 126 

128 Schnure der Jacquardmaschine 126 
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Die erf indungsgemaGe Nahtwebmaschine besteht aus zu/ei ein- 
ander gegenuberliegenden spiegelbil dlichen und sonst glei- 
chen Maschinenhalf ten M, M 1 . In der Folge werden die Ele- 
mente dieser Maschinenhalf te je mit einer gleichen Bezugs- 

5 ziffer versehen, u/obei die Bezugsziffer der auf Fig, 2 als 
untere dargestellte Halfte mit einem Strich versehen sind* 
Bei der nachf olgenden Beschreibung der Maschinenhalf te M, M 1 
u/ird jeu/eils riur das betreffende eine Element beschrieben 
und beziffert; die Beschreibung und Bezifferung gilt auto- 

10 matisch gleich fur das gleiche Element der anderen Maschi- 
nenhalf te . 

Die beiden Maschinenhalf ten M, M 1 sind uber ein gemeinsames 
Gestell G miteinander verbunden. Das Gestell G ist uber Tra- 
geprismen 1 auf Fuhrungsschienen 2 verschiebbar gelagert und 
15 kann mittels eines Schri t tmo tors 3 von einem Ende einer Tex- 
tilbahn 4 bis zum anderen Ende verschoben werden, im Normal- 
fall 4 bis 8 m. Beiden Maschinenhal f ten M, M 1 gemeinsam ist 
eine auf dem Gestell G befestigte Jacquardmaschine 5 und eine 
Weblade 6. 

20 Die miteinander zu veru/ebenden Gewebeenden eines Geu/ebes 7 
u/erden rechts und links von den ein gespann ten Kettfaden 8 
auf eine Auf spannvorrichtung 9 aufgespannt. Auf dieser Auf- 
spannvorrichtung 9 ist das Gestell G mit den beiden Maschi- 
nenhalften M, M 1 und der Jacquardmaschine verschiebbar gela- 

25 gert* Die Gevebeenden sind derart eingespannt, daG die ent- 

sprechenden SchuGfaden 10 (im voran gegan genen WebprozeG Kett- 
faden) des einen Geu/ebeendes den SchuGfaden 10' des anderen 
Gevebeendes gegenuber liegen. Mit der Jacquardmaschine 5 \i/er- 
den die nacheinander zu bildenden Nah t\i/eb f acher 11 gebildet. 
In das en tsprechende Nahtwebfach 11 \i/ird der zur Einu/ebung an- 
stehende SchuGfaden 12* mit Hilfe der erf indungsgemaGen Naht- 
webmaschine M,M f eingebracht, mit der Weblade 6 beigeschoben 
und durch Bildung eines dem Nahtti/ebprozeB entsprechenden neuen 
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Nahtu/ebf aches ll 1 eingebunden. In dieses neu gebildete Naht- 
webfach 11' u/ird der zur Einwebung anstehende SchuQfaden 12 1 
mit Hilfe der Nahtu/ebmaschine M' f M eingebracht, mit der Web- 
lade 6 beigeschoben und durch Bildung eines neuen Nahtu/eb- 
5 faches 11 eingebunden. Diese Arbeitsfolge des Einbringens 
der jeu/eils zur Einwebung anstebenden SchuQfaden 12, 12' 
mit Hilfe der Nan tu/ebmaschine M, M 1 in die entsprechend 
nacheinander gebildeten Nahtu/ebf acher 11, 11' u/ird so lange 
wiederholt , bis die Webnaht 13 f er tiggestellt ist. 

10 Die in Fig. 2 und 3 darges tell ten symmetrischen Halften M, 
M f der Nahtu/ebmaschine sind symmetrisch zu der Webnaht 13 
aufgebaut. In dieser Nahtu/ebmaschine u/erden SchuQfaden 12, 
12* rait Hilfe von Scheibenseparatoren 14 raumlich separiert. 
Der Arbeitsablauf ist auf der rechten und linken Seite der 

15 Nahtu/ebmaschine M, M 1 identisch. 

Jeder in dem Gestell G drehbar gelagerte Scheibensepara tor 
14, auf den Figuren 4 und 5 dargestellt, besteht im u/esent- 
lichen aus einer Separ atoru/elle 15, einer Einlauf scheibe 16, 
einem Geu/indeteil 17, 18 und einer Ausl auf scheibe 19. Das 

20 Geu/indeteil 17, 18 besteht aus einzelnen Scheiben unterschied- 
licher Dicke und AuBendurchmesser , u/obei die dunneren Schei- 
ben 17 mit groGerem Durchmesser und die dickeren Scheiben 18 
mit kleinerem Durchmesser ausgestattet sind. Die Dicke der 
Scheiben 18 ist abhangig vom Durchmesser der zu verarbei ten- 

25 den SchuQfaden 10, und die Dicke der groGeren Scheiben 17 ist 
abhangig vom Abstand der einzelnen Kettfaden, nunmehr SchuQ- 
faden 10, im Geu/ebe 7 untereinander . Der Durchmesserun ter- 
schied zu/ischen den dunneren und dicken Scheiben 17, 18 
muG so groQ sein, daB die durch den WebprozeB s trukturier ten 

30 SchuQfaden 10 ohne Verformung der Struktur in die einzelnen 
Geu/indegange des aus den Scheiben 17, 18 gebildeten Geu/indes 
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hineinpassen . 

Das geu/indeahnliche Gebilde 17, 18 entsteht dadurch, daB 
die einzelnen Scheiben 17, 18 an ihren auBeren Randern ent- 
sprechend angeschnitten und vorgebogen sind. Diese Vferfor- 

5 mung der Scheiben 17, 18 kann mittels einer Schneide- und 
Biegeeinrichtung 20 erfolgen, die auf Fig. 31 er3ichtlich 
ist. Im Zuge des Zusammenbaus der Scheiben 16 bis 19 an 
der Separatoruelle 15 entsteht mithin ein Gewinde* an 
M/elchern nur in einem bestimmten Drehbereich des Scheiben- 

10 separators 14 ein Transport der von der Einlauf scheibe 16 
einzeln eingezogenen Sch'uQfaden 10 erfolgt. Damit ein 
solches gewindeahnliches Gebilde zustande kommen kann, 
mussen die einzelnen Scheiben 16 bis 19 in folgender Weise 
auf die Separa torwelle 15 und zusatzlich auf die Fuhrungs- 

15 stangen 21 aufgesteckt werden. 

Zuerst kommt die Auslau f scheibe 19, i/elche sich an einem 
Bund 22 der Separa torwelle 15 abstutzt. Im AnschluB an die 
Auslauf scheibe J.9 kommt zunachst eine dicke Scheibe 18, 
daraufhin eine dunne Scheibe 17 usw. Es vi/erden so viele dunne 

20 und dicke Scheiben 17, 18 in der beschriebenen Reihenfolge 
auf die Separa torvi/elle 15 und jeu/eilige Fuhrungsstange 21 
geschoben, bis die er f orderliche Gewindelange erreicht ist. 
Zum AbschluB v/ird die Einlauf scheibe 16 auf die Separator- 
welle 15 und Fuhrungss tangen 21 geschoben. Nachdem die ein- 

25 zelnen Scheiben 16 bis .19 auf die Separatorurelle 15 aufge- 
steckt sind, werden sie mittels eines Auf spannr inges 23 und 
einer Auf spannmu t ter 24 gegen den an der Separa torwelle 15 
ausgebildeten Bund 22 verspannt. An diesem geu/indeahnlichen 
Gebilde 16 bis 19 erfolgt in einem bestimmten Drehbereich 

30 der jeweils erstrebte Transport der SchuBfaden 10. 

Eine der Fuhrungsstangen 21 ist an einer Mantellinie abge- 
flacht und liegt mit der abgeflachten Seite an der Separa- 
toru/elle 15 an, vgl* Fig. 5. Diese Maflnahme dient dem Zweck, 
stets eine uberall gleichgerichte te Gewindes teigung zu ge- 

35 vahrleisten* i 
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Die Form der s tirnseitigen Einfrasung an dem Aufspannring 23 
und der Auslauf scheibe 19 ist abhangig von der erf orderlichen 
Geu/indes teigung und Steigungsrichtung und somit wieder ab- 
hangig von dem Durchmesser der SchuGfaden 10 und der Dreh-' 
5 richfcung des Scheibenseparators 14. 

Der Scheibensepara tor 14 der Maschinenhal f te M macht eine 
auf 3600 beschrankte und dann aussetzende Drehung im lihr- 
zeigersinn, u/ahrend der Scheibensepara tor 14* eine gleiche v 
Drehung gegen den Uhrzeigersinn ausfuhrt, jevi/eils in Web- 

10 richtung gesehen. Diese, jeu/eils nach einer Umdrehung aus- 
setzende Drehbewegung wird durch je einen Schrittmotor 25 
(Fig. 2) erzeugt. Die jeweilige Steigungsrichtung des gewin- 
deahnlichen Gebildes 16 bis 19 am Scheibensepara tor 14 wird 
durch entsprechende Einfrasungen stirnseitig an dem Auf- 

15 spannring 23 und der Auslauf scheibe 19 so\i/ie durch entspre- 
chendes Einschneiden und Vorbiegen der Scheiben 16, 17, 18 
erreicht. Die Steigungsrichtung des Geu/indeganges auf der 
Auslauf scheibe 19 entspricht der Steigung des ubrigen Gevuin- 
des 16 bis 18„ 

20 Das einzelne Einziehen der SchuGfaden 10 auf den Scheiben- 
separator 14 u/ird dadurch erreicht, daQ die mit einem von 
der Schneide- und Biegeeinrichtung 20 ausgefuhrten Ein- 
schnitt 26 versehene Einlauf scheibe 16 genau so beschaffen 
ist, M/ie die dunnen Scheiben 17 des geu/indeahnlichen Gebil- 

25 des 17, 18, nur mit dem Unterschied, daG gegenuberliegend 
von dem Einschnitt 26 an der Einlauf scheibe 16 parallel zu 
diesem Einschnitt 26 ein Segment abgeschnit ten ist (auf Fig* 6 
dargest ellt ) ,so daG eine Art Messerschneide 27 entsteht« 
Diese MaGnahme wirkt mit einer fur den Einlauf der SchuGfa- 

30 den 10 zustandigen ersten SchuGf adenf uhrung 28 sou/ie mit 

einer dem Auslauf dienenden zu/eiten SchuGf adenf uhrung 29zusammen. 
Jede SchuGf adenf uhrung 28, 29 besteht aus je einer mit 
einer gegen den Separator 14 ausger ichteten Messerschneide 



- Seite 20 - 



0043441 



- 20 - GP 444 

versehenen, sowohl in der Hbhe als auch langsaxial ver- 
schiebbaren Leiste, u/obei die erste SchuGf adenf uhrung 28 
langer ist als die zu/eite SchuGf adenf uhrung 29, wahrend 
diese ablaufseitig die erste SchuGf adenf uhrung 28 um *ein 
5 LangenmaG uberflugelt, welches der Breite der Auslauf- 

scheibe 19 genau entspricht. Anhand dieser Einrich tungen 
sowie dadurch, daG die Einlauf scheibe 16 einen vorbestimm- 
ten Abstand zu der ersten der dunneren Scheiben 17 (der 
Scheiben mit grbGerem Durchmesser ) aufweist, wird bewirkt, 

10 daG jeweils nur ein SchuGf aden 10 pro Umdrehung (360°) 

des Scheibenseparators 14 auf diesen aufgezogen werden kann. 
Die sich am Ende des geu/indeahnlichen Gebildes 16 bis 18 
befindende Auslauf scheibe 19 ist so beschaffen, daG eine 
raumliche Separierung des einzuwebenden SchuGfadens 12 ge- 

15 genuber den noch auf den Geu/indegangen befindlichen SchuG- 
faden 10 erreicht wird, Diese raumliche Separierung ge- 
schieht in axialer Richtung durch einen an der Auslauf schei- 
be 19 eingeschni t tenen besonderen Gewindegang 30 mit groGer 
Steigung. Weiterhin v/ird durch eine Einfrasung 31 (Fig. 3 

20 und 7) am Umfang der Auslauf scheib e 19 eine Ubernahme des 

SchuGfadens 12 durch einen Greifer 32 (Fig. 2 und 3) ermog- 
licht. Dieser Greifer 32 ist kurbelahnlich ausgebildet 
(Fig, 2); sein eines Kurbelglied ti/ird von einem Schrittmo- 
tor 33 im Takte des Webvorganges ausgeschwenk t . Der Schritt- 

25 motor 33 ist an einem Ausleger 34 einer am Gestell G langs- 
axial verschiebbaren Fuhrungsstange 35 befestigt, \i/elche im 
Takte des Webvorganges in Webrichtung hin- und zuruckver- 
schoben wird. Die Langsschiebung der Fuhrungsstange 35 er- 
folgt mittels eines weiteven Schri ttmo tors 36* 

30 Als Ergebnis der kombinierten Dreh- und Verschiebebewegung 
beschreibt das freie Ende des Greifers 32 eine raumliche 
Kurve, welche es von der Auslauf scheibe 19 bis zum Eingang 
des jeweiligen Nahtwebf aches 11 verbringt. 

- Seite 21 - 



- 21 - GP 444 

An jeder Maschinenhalf te ist eine aus Blech geformte Ge- 
vebefuhrung 37 angeordnet, mittels welcher beide Gewebe- 
enden des Geu/ebes 7 trichter- oder kegelf ormig gegenein- 
ander auf geschlagen und so fur die Separierung der SchuG- 
5 faden 10 aufbereitet werden. 

Ourch die Anordnung des im Gestell G drehbar gelagerten 
Scheibenseparators 14 und der Gewebef iihrung 37 \i/ird er- 
reicht (vgl. Fig. 7), daB die Messerschneide 27 (Fig. 6) 
an der Einlauf scheibe 16 unmittelbar am FuG der aus dem 

10 Gewebe 7 herausstehenden und mit einer durch die i/orhin 
beschriebene partielle Auswebung zustande gekommene zu- 
satzliche Bindung 38(Fig.2 t auch Fig. 7) am auGeren Rand 
versehenen SchuGfaden 10 eingreift. Durch den Weitertrans- 
port der von der Einlauf scheibe J, 6 einzeln eingezogenen 

15 SchuGfaden 10 auf dem gewindeahn lichen Gebilde 16 bis 18, 
die Gewebef uhrung 37 und die Relati vbevuegung beim t/orschub 
der Nahtu/ebmaschine M gegenuber dem eingespann ten Gewebe 7 
wird erreicht, daG der FuG der SchuGfaden 10 irnmer u/eiter 
von dem Scheibensepara tor 14 u/egu/andert . Dies ist erfor- 

20 derlich, damit die aus der am Webstreifen zustande gekomme- 
ne zusatzliche Bindung 38 am auGeren Rand der als ehemalige 
Kettfaden ausgeu/ebten SchuGfaden 10 mit Hilfe einer fest 
mit dem Gestell G verbundenen thermischen Schneideinr ich- 
tung 39 (Fig. Z ? 3 und Fig. 7) f reigegebenen SchuGfaden 10 

25 bei einer evtl, Verhakung un tereinander durch das Durch- 

kammen bis zum auGeren Ende der SchuGfaden 10 u/ieder getrennt 
\i/erden kbnnen. Die thermische Schneideinrich tung 39 ist in 
der Webtechnik allgemein bekannt und de3halb hier nicht 
weiter beschrieben. 

30 Dieses Vorgehen ermoglicht, daG die zur Einwebung anste- 

henden SchuGfaden 12 von dem jeu/eils zugeordneten Greifer 32 
(Fig, 2) an ihren vorderen Enden eingeklemmt werden konnen. 



- Seite 22 



0043441 



" » ' - 22 - GP 444 

Die Greifer 32 u/erden so auf der oben beschriebenen Raum- 
kurve gefuhrt, daB das jeu/eils vordere, von dem zugeord- 
neten Greifer 32 geklemmte Ende des jeweiligen SchuSfa- 
dens 12 vorbei an dem Scheibenseparator 14 und der 'ersten 
SchuGf adenf iihrung 28 in Hohe des jeu/eiligen Nahtu/ebf aches 11 
x gebracht u/ird. 

Ein Verdrehen der Fuhrungsstangen 35 v/ird mittels PaBfe- 
dern 40 verhindert. Am hinteren Ende einer jeden Fuhrungs- 
stange 35 ist je eine Verzahnung 41 angebracht, Durch eine 
gesteuerte umkehrende Drehbewegung eines jeden Schrittmo- 
tors 36 und durch Ubertragung dieser Drehbeu/egung uber Zahn- 
rader 42, u/elche in Ver zahnungen 41 der Fuhrungsstangen 35 
eingreifen, fiihren diese eine definierte Beu/egung in axia- 
ler Richtung der Scheibenseparatoren 14 aus. Die Drehbe- 
uegungen der Schrittmo toren 33 und 36 sind aufeinander ab- 
gestimmt. 

Das mit Hiife des Greifers 32 in Hohe des en tsprechenden 
Nahtu/ebf aches 11 gebrachte vordere Ende des SchuQfadens 12 
v/ird von einem am Gestell G verschiebbar und unverdrehbar 
angeordneten Steckarm 43* mit einer SchuQf adenklemmein- 
richtung 44' ubernommen und durch das Nahtu/ebf ach 11 gezo- 
gen. Der Steckarm 43 1 nuQ sich innerhalb des von dem zu 
veru/ebenden Geu/ebe 7 gebildeten Hohlraums befinden, weil 
sonst das Einbringen des Steckarmes in das Nahtu/ebfach 11 
raumlich nicht moglich-sein u/urde. Hei der Dur chbrin gung 
des zu/eiten 5chu6fadens 12' von der gegenuberl iegenden Ma- 
schinenhalf te M' her durch das en tsprechende Nahtu/ebfach 11* 
ubernimmt der Steckarm 43 mit der SchuGf adenklemmeinrich- 
tung 44 den SchuGfaden 12' von dem Greifer 32' und zieht 
ihn durch das Nahtu/ebfach 11'. Bei entsprechender Gestal- 
tung der SchuQf adenklemmeinrichtungen 44 ist es auch mog- 
lich, den SchuGfaden 1-2 mit dem Steckarm 43 nur bis Mitte 
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Nahtu/ebf ach 11 zu schieben, wo der SchuGfaden dann von dem 
Steckarm 43 1 der Maschinenhalf te M 1 ubernommen und end- 
gultig durch das Nahtu/ebfach 11 gezogen wird. Die Durch- 
bringung des SchuGfadens 12 f durch das entsprechende Naht- 
5 vi/ebfach 11 1 erfolgt dann in der gleichen Weise. 

' Jeder Steckarm 43 ist mit je einer Verzahnung 45 versehen; 
die erforderliche geradlinige oszillierende Bewegung kommt 
uber die Verzahnung 45 zustande, indem die Steckarme, tide 
oben schon gesagt, verdrehsicher verschiebbar im Gestell G 
10 gelagert sind und mit Schrittmo toren 46 angetrieben \i/er- 
den, velche umkehrende Bevegungen ausfuhren. 
Die jeu/eils in die en tsprechenden Nahtti/ebf acher 11 einge- 
brachten SchuGfaden 12 werden mit der Weblade 6 an die 
schon f ertiggestellte Webnaht 13 beigeschoben . 
15 Die Weblade 6 ist im Gestell G drehbar gelagert und u/ird 

uber einen Schrittmotor 47 angetrieben , wie auf Fig. 8 darge- 
stellt. 

Die durch die thermischen Schneideinrich t un gen 39 von den 
SchuGfaden 10 getrennten Webstreifen 38 u/erden mit Hilfe 
20 der Schrittmotoren 48 auf die Auf u/ickelrol len 49 aufgev/ik- 
kelto Die noch mit den SchuGfaden 10 verbundenen Webstrei- 
fen 3B sind am Ende der Auf spannvor richtung 9 durch Klemnw 
einrichtungen 50 fest mit der Auf spannv/or r ichtung 9 verbun- 
den. 

25 Wie eingangs schon gesagt, ist das Gestell G auf Fuhrungs- 
schienen 2 verschiebbar gelagert und u/ird u/ahrend des Web- 
prozesses von dem einen Ende des zu veru/ebenden Geu/ebeban- 
des bis zum anderen Ende verschoben. Diese Verschiebung 
erfolgt schr i ttu/eise , und zu/ar im Takte des Nahtu/ebvorganges , 

30 indem das Gestell G uber eine Zahnver bindung 51, 52 schritt- 
y/eise von dem Schrittmotor 3 bewegt u/ird. 
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Die Schrittmotoren 



3 fur das 



Gestell G 



5 



25 fur die 



33 fur die 



46 fur die 



36 fur die 



Scheibenseparatoren 14 
Greif er 32 
Fuhrungsstangen 35 
Steckarme 43 



47 fur die 



Webiade 6 



48 fur die 



Auf wickelrollen 49 



sind Ciber eine logische Schaltung (nicht gezeichnet) mit 
10 der Jacquardmaschine 5 verbunden und fuhren ihre Verfah- 

rensschritte irn Takte der Jacquardmaschine aus, vi/obei eine 
Reihe zwischengeschalte ter Sensoren (nicht gezeichnet) den 
gesamten Arbeitsablauf in sonst bekannter Weise steuern. 

15 Der hier beschriebene Scheibenseparator 14 nimrnt im Zuge 

des Separierens speicherahnlich eine Anzahl von SchuBfaden 10 
auf, Indem der vom Schri t tmotor 25 angetriebene Scheibense- 
parator 14 sich im Takte des Webvorganges schri ttu/eise dreht, 
u/andern die separierten SchuQfaden 10 uber die gewindeahn- 

20 lich angeordneten Scheiben 16 bis 18 von der Einlauf scheibe 16 
bis zur Auslauf scheibe 19, u/o - wie bereits beschrieben - 
der jeu/eils dort ankommende SchuQfaden 12 vom Greifer 32 auf- 
gegriffen \uird. 

Wegen der auf wendigen Herstellung eines solchen aus vielen 
25 Scheiben 17, 18 (im Schnitt 1000 - 1200 Scheiben) zusammen- 
gesetzten Separators 14 ist dieser nur u/ir tschaf tlich fur 
Ge\yebe mit gleich starken Gewebef aden zu veru/enden. Wechselt 
aber die Fadenstarke von Gewebe vor gang zu Gewebevor gang , muB 
aus wirtschaf tlichen Grunden ein einfacherer Scheibensepara- 
30 tor 53 eingesetzt werden. Dieser besteht aus einem Ring 5^, 
auf dessen Mantelfiache ein der Drehrichtung des Scheiben- 
separators entsprechendes metrisches Geu/inde 55 eingeschni t ten 
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ist, sowie aus einer Einlauf scheibe 16, einer einzigen 
dickeren Scheibe 18 und einer Auslauf scheibe 19. Einlauf- 
scheibe, dickere Scheibe und Auslauf scheibe sind so ge- 
staltet, wie in dem vorausgegangenen Ausf uhrungsbeispiel 
5 beschrieben. Das metrische Gewinde 55 auf dem Ring 54 hat 
die Aufgabe zu verhindern, daQ beim Vorschub der Nahtu/eb- 
maschine die SchuQfaden 10 in Vorschubrichtun g der Naht- 
webmaschine mitgenommen u/erden und somit ein Einzug des 
SchuQfadens 10 durch die Einlauf scheibe 16 auf den Schei- 

10 benseparator 53 nicht irnmer geu/ahrleis tet sein wurde. Die. 
prinzipielle Anordnung des Scheibensepara tors 53 in der 
Nahtwebmaschine ist auf fig. 9 dargestellt. Die Freigabe 
des zur Einwebung anstehenden SchuQfadens 12 aus der Bin- 
dung des Webstreifens 38 wird durch entsprechendes Anheben 

15 und Senken von Hilf skett faden 56 mittels an den Jacquard- 

schnuren angelenkter Hilf shubelemente 57, u/elche durch die 
Jacquardmaschine 5 angesteuert werden, erreicht* Der frei- 
gegebene SchuQfaden 12 u/ird mit Hilfe der Auslauf scheibe 19 
von den SchuQfaden 10 raumlich separiert. 

20 Beide Scheibensepara toren 14, 53 erfordern eine auGerst 

prazise Fuhrung des einzuu/ebenden Gewebes in Relation zu der 
Nahtv/ebmaschine , etwa in der GrdGenordnung von 0,1 mm so- 
u/ohl im Einzelschritt von Faden zu Faden als auch in der 
Summe der Ver f ahrensschrit te vom Anfang des Gewebebandes 

25 und bis zu dessen Ende. Dieses bedeutet, daQ die Nahtv/eb- 
maschine imstande sein muG, die einzelnen Schrittf ehler 
stets gegeneinander aufzuheben, eine Forderung, die nur 
mittels einer auf wendigen Sensor technik befriedigt u/erden 
kann . 

30 In einer einfacheren und anspruchsloseren Aus f uhrungsf orm 

der Nahtu/ebmaschine u/ird die raumliche Separierung der SchuQ- 
faden so\i/ie deren nachfolgende FQhrung bis zum jeu/eils gebilde- 
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ten Fach von einem aus einer Luftduse 58 (Fig* 10) kommen- • 
den Luftetrom beu/erkstelligt . ,Der im Webstreifen 38 

eingebundene SchuQfaden 10 u/ird zusammen mit dem Webstrei- 
fen von einer Webs treif enf uhrung 59 an die Luftduse 58* her- 
5 angefuhrt, wobei der Webstreifen 38 aus seiner ursprung- 

lichen Vertikallage in eine etu/a horizontale Lage verbracht 
u/ird. 

Die Luftduse 58 blast in einen aus drei aerodynamisch ge- 
formten Leitblechen 60, 61, 62 gebildeten Windkanal hin- 

10 ein (Fig. 11 und 12).Inf<?lge der Drehung des Webstreifens 
38 urn seine Langsachse sowie durch die dffnung des mittels 
der Hilf shubelemente 57 aus den Hilf ske ttf aden 56 gebil- 
deten Hilfsfaches 63 entsteht eine Aufspannung, durch u/el- 1 
che der jeweils anstehende SchuQfaden 12 aus der Webord- 

15 nung herausspringt . Der herausgesprungene SchuBfaden 12 
u/ird von dem Luftstrom aufgegriffen und durch den Wind- 
kanal 60, 61, 62 gefuhrt, bis sein Vorderende vor der 
tiffnung des im gleichen Arbeitstakt soeben gebildeten Haupt- 
fachs (Nahtwebfachs) 11 reicht. Hier greift ihn der bereits 

20 vorhin beschriebene Steckarm 43* mit seiner SchuGf adenklemm- 
einrichtung 44 1 und zieht ihn durch das Nahtu/ebf ach 11 hin- 
durch. Das u/eitere Vorgehen findet vie im ersten Ausfuhrungs- 
beispiel statt. 

Die Luftduse 58 ist in die Webstreif enf uhrung 59 integriert, 
25 urn raumlich Platz zu sparen. Sie ist uber ein Magnetventil 64 
mit einer Luf tzuf uhr leitung 65 verbunden. Das Magnetventil 64 
u/ird uber Sensoren (nicht gezeichnet) gesteuert, u/elche den 
Zeitpunkt signalisieren , an dem cjer Steckarm 43 f seinen Ar- 
beitshub beginnt. 

30 Wie bereits eingangs beschrieben, ist der Webstreifen 38 

auBerhalb der Nahtu/ebmaschine an der Auf spannvorrich tung 9 
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befestigt. Wahrend der Arbei tsvor gange des Zusammenu/ebens 
der Gewebeenden steht der Webstreifen 38 still, wahrend 
sich das Gestell G mit der Nahtv/ebmaschine verschiebt. 

Die abfalligen Hilf skettf aden 56 des Webstreifens 38 wer- 
der. dabei auf die Auf wickelrolle 49 auf gevickel t „ Da die 
Fuhrung des jeu/eiligen Webstreifens 38 relativ zur Naht- 
vi/ebmaschine bei Veru/endung von Scheibenseparatoren 14, 53 
exakt von Faden zu Faden erfolgen muG, ist es unbedingt 
erf orderlich, daG die Auf wickelrolle 49 genau im Takte des 
Nahtwebverf ahrens aufgespannt \uird, u/elches eine sehr ex- 
akte Steuerung des antreibenden Schrittrnotor s 48 erfordert. 

Dieses ist bei Verwendung der Luf tseparierung und Luftfuh- 
rung nicht notvendig. Hier genugt es, die Auf \i/ickelrolle 49 
mit einem etwa konstanten Drehmoment zu belasten, z.B. mit 
einem sich an der Welle der Auf wickelrolle 49 abwickelnden , mit 
einem Geu/icht 66 versehenen Seil 67, Bei einer Geu/ebebreite von 
ca. 8 m wurde das Gewicht 66, frei nach unten abgefiert, 
eine freie Tiefe von ebenfalls ca. 8 m erfordern. Dieses wird 
dadurch vermieden, daG man die Relativbewegung Webstreifen- 
Nahtwebmaschine ausgleicht, indem die auf der Auf u/ickelrolle 49 
auf gerollten, nicht mehr benutzten Hilf skettf aden 56 mittels 
einer mit der Auf u/ickelrolle 49 gleichaxial und drehfest ver- 
bundenen Abu/ickelrolle 68 auf Spannung gehalten \i/ird, urn 
welche das Seil 67 aufgerollt ist, an dem das Antriebsge- 
wicht 6 6 hangt , 

Das Seil 67 u/ird aus der ursprunglich vertikalen Lage in 
eine Hor izontallage umgelenkt (in Fig, 11 und 12 gestrichelt 
angedeutet) und an eine Umlenkrolle 69 herangef uhrt , von \uel- 
cher dann das Antriebsgewicht 66 herun terhan gt . Durch diese 
MaGnahme wird die Rela ti vverschiebung de r Nah twebmaschine 
dazu benutzt, die Beu/etjung des Geu/ichtes 66 im wesentlichen 
zu eliminieren* 
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Im gleichen Sinne kann man zum Separieren anstelle eines 
Luftstromes einen Flussigkeitss trom als Fuhrungsmittel 
einsetzen, z.B. Wasser oder eine Wasseremulsion . Der,Effekt 
ist im Prinzip derselbe, obwohl der Luftstrom einen Stau- 
5 druck erzeugt, wahrend der Wasserstrom einen Impuls hervor- 
ruft. 

Auch kann die Separierung der SchuGfaden mittels elek- 
trischer Feldkrafte erfolgen, indem man die SchuGfaden 
und die StraGe, uber welche der einzelne SchuGfaden zu fuh- 
10 ren ist, gleichpolig elektrosta tisch aufladt. Hierzu ver- 

u/endet man zwei gegenubergestell te Kondensatorplatten (nicht 
gezeichnet). 

Das* Separieren des SchuGf adens 12 souie dessen Fuhrung bis 
zum Steckarm 43 f mittels Luftstrom, Flussigkei tsstrom oder 
15 Elektrostatik erfolgt ohne Rucksicht auf die Genauigkeit 
der Fuhrungsschritte , Die Steuerung der Nah tv/ebrnaschine 
u/ird damit entscheidend vereinfacht. 

Der Webstreifen 38 braucht nicht ausschlieQlich durch par- 
tielle Ausvi/ebung der Textilbahn 4 zustande zu kommen, 
20 sondern kann nachtraglich eingewobene, gewebefremde Hilfs- 
kettfaden 56 aufnehmen.- Durch diese MaGnahme ist man nicht 
mehr an die vorgegebene Schaftzahl der Ge\i/ebeart gebunden. 

Sollte die Wellenstruk tur der Faden derart gestaltet sein, 
daG der Luftstrom nicht ohne u/eiteres imstande ist, den je- 

25 u/eils zur Einwebung apstehenden SchuGfaden 12 zum Heraus- 

springen aus der Webbindung 38 zu veranlassen, u/ird ein zu- 
satzlicher Separator, namlich ein Nadelseparator 70 in der 
Gestalt einer mit mindestens einer u/eichen Stahlnadel 71 
als Burstenhaare versehenen Burste eingesetzt, vgl. 

3° Fig. 13. Bei der Umdrehung des Nadelsepara tors 70 reiGen 

die Stahlnadeln 71 den jeu/eils zur Einu/ebung anstehenden 

SchuGfaden 12 aus der Webbindung heraus; der SchuGfaden 12 
i 
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u/ird daraufhin in der vorhin beschriebenen Weise in das 
jeu/eils of f enstehende Nahtu/ebfach 11 verbracht. 

Wie sich in Versuchen gezeigt hat, kann bei einer einfachen 
gradlinigen Einbringung des entsprechenden nunmehrigen 
5 SchuQfadens 12, ursprunglich Kettfaden, in das entsprechen- 
de NahtM/ebf ach 11 mit Hilfe des Steckarmes 43' der je\i/eilige 
nunmehrige SchuGfaden 12, ursprunglich Kettfaden, durch das 
Beischieben mit der Weblade 6 an die Webnaht 13 nicht immer 
in seine durch den WebprozeG vorgegebene Lage in der Web- 
10 naht 13 gebracht werden. 

Damit der im Takte des Nahtveb vorganges in das entsprechende 
Nahtu/ebfach 11 eingebrachte jeu/eilige nunmehrige SchuGfaden 12, 
ursprunglich Kettfaden, bei jedem Arbeitstakt in seine durch 
den WebprozeG vorgegebene Lage in der Webnaht 13 verbracht 
15 \i/ird, ist es er f orderlich , den jeu/eils in das Nahtwebfach 11 
mit Hilfe des Steckarmes 43 ' eingebrach ten SchuGfaden 12, ur- 
sprunglich Kettfaden, unter einer definierten Zugspannung an 
die Webnaht 13 vor dem Beischieben mit der Weblade 6 beizule- 
gen. 

20 Durch das unter Zugspannung erfojgte Beilegen des SchuQ- 
fadens 12 an die Webnaht 13 springt ein kurzes Stuck des 
SchuQfadens 12 schon vor dem Beischieben in seine durch 
den WebprozeG vorgegeb'ene Lage in die Webnaht 13 hinein. 

Damit der SchuGfaden 12, ursprunglich Kettfaden, vor dem Bei- 
25 schieben mit der Weblade 6 an die Webnaht 13 unter Zugspan- 
nung an die Webnaht 13 beigelegt u/erden kann, ist der rohrfor- 
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mig ausgebildete Steckarm 43'in einem mit einer langs- 
axialen Sacklochbohrung 72' und einer daruber befind- 
lichen iangsaxialen durchgehenden Gewindebohrung 73'v/er- 
sehenen Schiebeelement 74 ; in die langsaxiale Gewindeboh- 
rung 73' f est eingeschraubt . Das Schiebeelement 74'ist mit 
seiner Sacklochbohrung 72' auf ein Fuhrungsrohr 75 ; aufge- 
steckt, u/elches durch eine Bohrung in dem dickeren 
Schenkel eines L-fbrmigen Schwenkarmes 76 ; hindurchge- 
steckt ist (Fig. 18) ♦ Durch einen rech twinklig zu dessen 
langsaxialer Achse in das Schiebeelement 74 ; eingeschraub- 
ten und in einer in dem u/esentlich flacher ausgefuhrten zwei- 
ten Schenkel des Schwenkarmes 76' bef indlichen Langsnut 77 7 
gefuhrten Bolzen 78 ; wird ein Verdrehen des Schiebeelemen- 
tes 74 ; verhindert. 



15 Der r echtwi nklig ausgefuhrte Schu/enkarm 76 ; (Fig. 15) ist auf 

einem in einer mit der Verzahnung 45'am Steckarm 43' f est ver- 
schraubten Grundlageplatte 79 / eingeschraubten und durch 
eine Mutter 80'gegen Losen gesicherten Bolzen Bl ; mit seinem 
in Nahtwebrichtung angeordneten Schenkel drehbar gelagert 

20 und \uird mit Hilfe einer Zugfeder 82', die zwischen einem in 
dem rechtwinklig zur Nah tu/ebrichtung angeordneten Schenkel 
des Schu/enkarmes 76 7 gelagerten Bolzen 83'und einem zweiten 
in der Grundplatte 79' eingeschraubten Bolzen 84' eingespannt 
ist und gegen einen in der Grundplatte 79' eingeschraubten 

25 Anschlagbolzen 85' so an.gelegt, daB der wesentlich flacher 

ausgefuhrte Schenkel des Schwenkarmes 76'genau rechtwinklig 
zur Nahtvi/ebrichtung ausgerichtet ist. 

An dem im Schu/enkarm 76 7 gelager ten Ende des Ftihrungsrohres 75' 
ist ein Innengewinde 86' eingeschnitten . In diesem Innenge- 
30 winde 86' kann eine in dem Fuhrungsrohr 75 ; befindliche 

Druckfeder 87 ; mit Hilfe eines mit einer Mutter 88' gegen 
ungewolltes Losen gesicherten Ge\i/indes tif tes 89' gegen das 
auf dem Fuhrungsrohr 75' verschiebbare Schiebeelement 74 y vor- 
gespannt y/erden.« 
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Das Schiebeelement 74' stiitzt sich an den Stahldrahten 90 ; , 
91' ab, welche die SchuGf adenklemmeinrichtung 44'bilden. 
Diese Stahldrahte sind in einem mit dem Schwenkarm 76'fest 
verbundenen Klemmplattchen 92 / ,eingel6te t und y/erden durch 
5 den als Rohr ausgebildeten Steckarm 43 / sou/ie durch einen 
in dessen vorderem Ende eingeschr aubten und mit einer 
langsaxialen Bohrung versehenen Kunststof f stopfen 93'hin- 
durchgef uhr t . 

Jeder der beiden Stahldrahte 90', 9l', welche die eigent- 
10 liche SchuGf adenklemmeinrichtung 44'bilden, ist zunachst 
bogenformig ausgerichtet und besitzt daher eine von der 
ursprunglichen Langsrichtung bzu/, aus der Langsrichtung des 
als Rohr ausgebildeten und die Stahldrahte enthaitenden 
Steckarmes 43' u/egstrebende Verspannung . Gegen sein freies 
15 Ende hin ist jeder Stahldraht 90 ; , 91' zweimal geknickt und 
bildet hier in der Oraufsicht ein ,r V M mit ungleich langen 
Schenkeln, dessen innerer kurzerer Schenkel sich in der 
Kurvengestal t fortsetzt. Die bogenformige Ausrichtung des 
einen Stahldrahts 90'ist der BogenfGrm des zu/eiten Stahl- 
20 drahtes 91' en tgegengesetzt , auf Fig . 19 ersichtlich. 

Das Gffnen und SchlieGen der SchuGf adenklemmeinrichtung 44' 
wird durch eine Rela tivver schiebung des in dem Schiebeele- 
ment 74' gelagerten Steckarmes 43'gegenuber den in dem mit 
dem Schu/enkarm 76 ' f es t * verschraub ten Klemmplattchen 92' ein- 
25 geloteten und durch den Steckarm 43' und den Kunststoff- 

stopfen 93 ; hindurchgef uhrten Stahldrahten 90', 91 ; bewirkt . 

Indem namlich der Steckarm 43' gegen das Klemmplattchen 92* 
hin bewegt ward, treten die V-formig geknickten Stahl- 
drahte 90', 91' aus dem rohrfdrmigen Steckarm 43 ; weiter her- 
30 aus, Unter der Einu/irkung der in den Stahldrahten 90', 91* 
herrschenden 9 seitlich nach auGen hin strebenden Verspan- 
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Der von der SchuGf adenklemmeinrich tung 44 s auf gegrif f ene 
SchuQfaden 12, urspriinglich Kettfaden, bewirkt durch seine . 
feste Einspannung im Gewebe 7 und seine durch die partielle 
Ausu/ebung der ursprunglichen SchuQfaden 8, jetzt Kettfaden, 
5 vorgegebene Lange, daG sich nach dem anhand des Steck- 
armes 43* erfolgten Durchbringen des SchuGfadens 12, ur- 
spriinglich Kettfaden, durch das Nahtu/ebfach 11 beim Er- 
reichen der Strecklage des SchuGfadens 12 entgegen der 
Federkraft der den rechtwinklig ausgebilde ten Schwenkarm 76 1 

10 gegen den hinteren Anschlagbolzen 85* heranh altenden Zug- 
feder 82 1 eine Zugkraft im SchuQfaden 12 entsteht und diese 
mit dem u/eiteren Zuruckfahren des Steckarmes 43* ansteigende 
Zugkraft des SchuGfadens 12 , urspriinglich Kettfaden, bev/irkt, 
daG der L-formig ausgebildete Schwenkarm 76' so lange eine 

15 Drehbewegung entgegen der Nah tvi/ebrichtung ausfuhrt, bis'er 
an einem vorderen Anschlagbolzen 99* anliegt. Durch die 
von der in der Strecklage vorhandenen Zugkraft des SchuG- 
fadens 12 ausgeloste Schvenkbevegung des L-formig ausgebil- 
deten Schwenkarmes 76 f entsteht eine Reaktionskraf t , welche 

20 den SchuQfaden 12 in eine Lage parallel zur Webnaht 13 ver- 

bringt. Der riickwartige Umkehrpunkt der Hubbewegung des Steck- 
armes 43* ist so ausgelegt, daG nach Erreichen dieser Parallel- 
lage der SchuQfaden 12 aus der SchuGf adenklemmeinrichtung 44' 
herausgezogen u/ird. Die SchuGf adenklemmeinrich tung 44* greift, 

25 u/ie oben beschrieben, den nunmehrigen SchuQfaden 12 am Ende 

des Nahtwebf aches 11 auf. Danach n/ird die SchuGf adenklemmein- 
richtung 44 1 uber die Verzahnung 45* veranlaGt, sich aus dem 
Nahtwebfach 11 herauszuziehen , WQbei der SchuQfaden 12 mit hin- 
durchgezogen wird, 

30 In der bisherigen Beschreibung des Ausf iihrungsbeispiels war 
die Verwendung einer in der Webtechnik allgemein bekannten 
Weblade 6 vor ausgesetzt . 
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Oiese Weblade 6 regelt erstens das Beischieben des Schufl- 
fadens an das Geu/ebe und zum anderen das Einhalten des 
definierten Abstandes der einzelnen Kettfaden un tereinander « 

Da beim Nahtu/ebprozeG soti/ohl die nunmehrigen SchuBfaden 10, 
5 ursprunglich Kettfaden, als auch die nunmehrigen Kettfa- 
den 8, ursprunglich SchuBfaden, durch den vorangegangenen 
WebprozeB eine Wellenstruktur besitzen, springen die in 
die entsprechenden Nahtvebf acher 11 eingebrachten jeu/eils 
zugeordneten SchuBfaden 12 durch das von der Weblade 6 ver- 

10 anlaBte Beischieben des SchuBfadens 12 an die Webnaht 13 

in ihre ur sprungliche , durch den WebprozeB vorgegebene Lage* 
Eine Verschiebung des in das entsprechende Nahtwebf ach 11 
eingebrachten und durch die Weblade 6 beigeschabenen SchuB- 
fadens 12, ursprunglich Kettfaden, und auch der Kettfaden 8, 

15 ursprunglich SchuBfaden , gegeneinander ist ohne Fremdein- 

u/irkung auch bei noch geoffnetem Nahtu/ebf ach 11 nicht mehr 
moglich, da dies die durch den WebprozeB vorgegebene Wellen- 
struktur der Kettfaden 8, ursprunglich SchuBfaden, und der 
SchuBfaden 12, ursprunglich Kettfaden, f ormschlussig verhin- 

20 dert, 

Jede einzelne Gewebeart benotigt eine spezielle Weblade 6; 
die Fertigung einer Weblade ist jedoch recht aufwendig. Bei 
dem vorliegenden WebprozeB hat die Weblade 6 nur die eine 
Aufgabe, den jeu/eils betreffenden SchuBfaden 12 an die Web- 

25 naht 13 beizuschieben . Da durch die Fadens truktur ein Ver- 
schieben der nunmehrigen Kettfaden 8 und der nunmehrigen 
SchuBfaden 12 gegeneinander auch bei noch offenem Nahtweb- 
fach 11 nicht moglich ist, kann in einer weiteren AusfCih- 
rungsform der Erfindung das Beischieben des SchuBfadens 12 

30 an die Webnaht 13 auch anhand einer im Gestell G drehbar.en 
Nadelvalze 100 (Fig. 21) erfolgen, die in der gleichen Ge- 
stalt fur alle Gewebearten verwendbar ist. 
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Die im Gestell drehbar gelagerte Nadelwalze 100 besteht im 
u/esentlichen aus einer Welle 101, auf v/elcher uber ihre 
Langsachse zu/ei sich gegenuberliegende , aus einer Vielzahd 
von biegeelastischen Nadeln 102 bestehenden Nadelreihen 

5 schraubenlinienf ormig angeordnet sind. 

z 

Die erste dieser schraubenlinienf ormigen » sich gegenuber- 
liegenden Nadelreihen ist rechtsgangig und die zveite ge- 
genuberliegende Reihe linksgangig angeordnet* 

Diese MaQnahme ist erf order lich , damit der in das Nahtu/eb- 
10 fach 11 eingebrachte SchuGfaden 12, ursprunglich Kettfaden, 
von der Aus trittss telle des SchiiQf adens 12 aus dem Gewebe 7 
digital an die Webnaht 13 beigeschoben wird, und zwar in 
Einzelschritten entsprechend der Anordnung der biegeelasti- 
schen Nadeln 102. 

15 Die Nadelu/alze 100 wird durch einen Schri ttmotor 103 an- 
getrieben, u/obei sie eine im Takte des Webprozesses auf 
180° beschrankte und dann aussetzende Drehbeu/egung aus- 
fuhrt. 

Durch die auf. 180° beschrankte und dann aussetzende rotato- 
20 rische Drehbewegung der Nadelvalze 100 urn ihre Langsachse 
streichen die einzelnen Nadeln 102 der Nadelwaize an dem 
an die Webnaht 13 beigeschobenen SchuGfaden 12, ursprung- 
lich Kettfaden, vorbei und hinterlassen auf diesem Kratz- 
spuren. Solche Kratzspuren konnen u.U, eine Beschadigung 
25 des Gewebebandes im Bereich der Webnaht 13 verursachen. 
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Wenn solche Kratzspuren vermieden u/erden mussen, kann das 
Beischieben der SchuQfaden 12 in dem Nahtvebfach 11 mittels 
Z-formiger Nadeln 104 erfolgen, \i/elche in einem Fuhrungs- 
bett 105 nebeneinander angeordnet, einzeln axial verschieb- 
5 bar sind und an ihrem vorderen Z-Ende in das Nahtwebf ach 
hineingreif en (Fig, 22). 

Das Fuhrungsbett 105 ist fest mit dem Gestell G verbunden 
und besteht aus einer Grundplatte 106 und zvei in dieser 
Grundplatte 106 fest gelagerten Fuhrungss tangen 107, auf 

10 u/elche ab\i/echselnd mit zwei Bohrungen 10B versehene biege- 
steife Bleche 109 und Abstandsbulsen 110 aufgeschoben sind, 
wobei zuerst ein Blech 109, dann auf je einer Fuhrungs- 
stange 107 je eine Abs tandshulse 110 folgt, usu/., zuletzt 
ein Blech 109. Jede Abstandshulse 110 u/eist eine derr. Quer- 

15 schnitt einer Z-Nadel 104 en tsprechende Lange auf und er- 
moglicht somit die langsaxiale Verschiebung der zugeordne- 
ten Z-Nadel von der einen Abs tandshulse 110 bis zur nachsten. 

Der Hohenabstand der Fuhrungss tangen 107 im Bereich der die 
Webnaht 13 uberspannen den Grundplatte 106 ist so bemessen, 
20 daB zwischen der Grundplatte 106 und der Mantelf Ische einer 

jeden der auf die Fuhrungss tangen 107 auf geschobenen Abstands- 
hulsen 110 die Z-Nadeln 104 spielfrei verschiebbar hinein- 
passen(Fig. 22 und Fig, 24). 

Durch diesen Aufbau des Fuhrungsbettes sind die Z-Nadein 104 
25 in Webrichtung verdrehsicher hin und her verschiebbar , Die 
Verschiebung der Z-Nadeln 104 zum Zuecke des Beischiebens 
des in das entsprechende Nahtwebf ach 11 eingebrachten SchuG- 
fadens 12, ursprunglich Kettfaden, gegen die Nah tu/ebrichtung 
erfolgt mittels einer Kulisse 111 mit einer im ersten Drittel 
30 der Gesamtlange der Kulisse 111 rechtwinklig zur Nahtweb- 

richtung, im zweiten Drittel bogenfdrmig gegen die Nahtweb- 
richtung und im letzten Drittel u/ieder rechtu/inklig zur Naht- 
vebrichtung eingearbei teten Nut 112> wobei die Gesamtlange 
der Kulisse 111, der dreifachen Webnah tbrei te entspricht und 
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die einzelnen Z-Nadeln 104 mit ihrem rucku/ar tigen Ende in 
die Nut 112 eingreiferw Die Kulisse 111 ist auf z\uei be- 
sonderen Kulissen-Fuhrungsstangen 113 rechtvuinklig zur Naht- 
v/ebrichtung verschiebbar gelagert. 

5 t)ie Kulissen-Fuhrungsstangen 113 sind auf je einer Seite 
der Grundplatte 106 in einem in der Grundplatte 106 in 
Nah tvebrichtung ver schiebbaren und entgegen der Nan tu/ebrich- 
tung einer einstellbaren Druckfeder 114 (Schraubenf eder oder 
Druckluf tzylinder ) vorgespannten Schiebeelement 115 gela- 

10 gert. Die gemeinsame l/erschiebung der beiden Kulissen-Fuh- 
rungsstangen 113 und somit auch der auf ihnen gelagerten 
Kulisse 111 ist deshalb erf orderlich , damit der schritt- 
u/eise Vorschub des Gestells G keine toleranzmaGige Ruck- 
u/irkung auf das Beischieben des in das Nahtu/ebfach 11 einge- 

15 brachten SchuSfadens 12, ursprunglich Kettfaden, an die Web- 
naht 13 haben kann (Fig. 26). 

Die Kulisse 111 ist mit einem Zahnr iementr ieb 116 (oder 
auch Seiltrieb) fest verbunden und vird von diesem mit Hil- 
fe eines " Schri ttmotors 117 im Takte des Nahtwebprozesses 
20 von der en tsprechenden Seite der Webnaht 13 zur anderen 
Seite und umgekehrt verschoben.. 

Durch diese Verschiebung der Kulisse 111 von einer Seite 
der Webnaht 13 zur andferen und umgekehrt fuhren die Z-for- 
mig gebogenen und mit dem r uc)<u/artigen Ende in die Nut 112 
25 der Kulisse 111 eingreifenden Z-Nadeln 104 nacheinander je 
eine dem Nutweg entspr echende axiale -Sch'iebung bis zur Web- 
naht 13 und zuruck zur Ausgangslage aus. 
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ursprunglich Kettfaden, gegeniiber der herkommlich in der 
Webtechnik eingesetzten Weblade 6 und auch gegeniiber der 
Nadelwalze 100 gesenkt tt/erden. 

Unter der Voraussetzung , daG die Jacquardmaschine 5 uber 
5 eine ausreichende Anzahl von Schnuren 119 verfugt, ist es 
moglich, ein dreistufiges Anheben der Kettfaden B zu er- 
zielen. Zu diesem Zu/eck u/erden die Schnure 119 der Jacquard- 
maschine 5 unter einander verbunden, indem bei einer bei- 
spielsweisen Schnurzahl von 601 Schnuren, die erste Schnur 

10 mit der sechshunderter sten Schnur, die zu/eite Schnur (nit 
der sechshundertsten Schnur, die dritte Schnur mit der 
f unf hunder tneunundneunzigsten Schnur, usw. verbunden werden, 
Die rniteinander verbundenen Schnure 119 bilden Schleifen, 
vi/elche um eine Summierrolle 120 verlaufen. Durch diese Ein- 

15 richtung u/ird der Zeitablauf des Nahtwebvorganges utr. etwa 
die Halfte gekurzt, und zu/ar ohne daQ die Arbeitsgeschwin- 
digkeit der einzelnen Funktionen der Nahtu/ebmaschine erhoht 
u/erden cnuQ (Fig. 28). 

An einer Drehachse 121 der Summierrolle 120 ist eine be- 
20 sondere Schnur 122 befestigt, in welcher ein Haupthubele- 
ment 123 fiir den jeu/eiligen Kettfaden 8 eingefugt ist. Im 
u/eiteren Verlauf der Schnur 122 ist diese um eine drehbar 
gelagerte Umlenkrolle 124 gefuhrt und an einer im Gestell G 
eingehangten Zugfeder 125 befestigt. 

25 Die Jacquardmaschine 5 wird in bekannter Weise von Lochkarten 
gesteuert* Die hier in Frage kommende Jacquardlochkar te u/ird 
entsprechend de.m Takte des Webvorganges gelocht und ermog- 
licht es, das Haup thubelemen t 123 in drei Stufen anzuheben 
und mithin gleichzeitig zu/ei Nah twebf acher 11, 11'. zu bilden, 

30 wobei das Nahtu/eb f ach 11 oberhalb und das Nah twebf ach 11' un- 
terhalb der Webmitte entsteht (auf Fig. 29 dargestell t ) ♦ 
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Reicht die Zahl der Schnure 119 der Jacquardmaschine 5 
nicht aus, urn in dieser Weise zu verfahren, kann man neben 
der Jacquardmaschine 5 eine zu/eite Jacquardmaschine li>6 
anbringen, die uber eine gemeins.ame Welle 127 drehfest mit- 
5 einander verbunden sind. Die Schnure 119, 128 der beiden 
Jacquardmaschinen 5, 126 u/erden nun nach dem oben be- 
schriebenen Prinzip kreuzu/eise von Maschine zu Maschine 
miteinander verbunden, indem z.B, die erste Schnur 119 der 
ersten Jacquardmaschine 5 mit der en tsprechenden ersten 
10 Schnur 120 der zu/eiten Jacquardmaschine 126 usv. verbun- 
den werden. Die gleichzei tige Bildung zweier Nah tvebf acher 
11, ll 1 erfolgt danach wie oben beschrieben, indem die 
Lochkarten der beiden Jacquardmaschinen 5, 126 entsprechend 
abgestimmt sind. 
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Patentanspruche 



Verfahren zum Erstellen einer Webnaht zur Verbindung 
zweier offener Geu/ebeenden , insbesondere zum Zu/ecke 
der Herstellung eines endlosen Geu/ebebandes z.B. fur 
die Papierindus trie , indem die Geu/ebeenden teilu/eise 
ausgefranst und die SchuQfaden des einen Gewebeendes 
als Kettfaden in das andere Geu/ebeende in der Weise 
eingewoben werden, daG die SchuQfaden des einen Ge- 
u/ebeendes in ihrer neuen Eigenschaft als Kettfaden 
in die jeiueiligen Nah tu/ebf acher des anderen Geu/ebe- 
endes eingefuhrt werden und umgekehrt, 

dadurch gekennzeichnet , daG nach erfolgtem Ausfransen 
jedes Gewebeendes ein vojn Gesamtgewebe (7) teilu/eise 
getrennter und mit diesem lediglich uber die ursprung- 

15 lichen Kettfaden (10), nunmehr SchuQfaden, verbundener 

Webstreifen (38) gebildet \i/ird, indem die nunmehrigen 
Kettfaden (8), ursprunglich SchuQfaden, am auOeren Rand 
der frei aus dem Gev/ebe herauss tehenden nunmehrigen 
SchuQfaden (10), ursprunglich Kettfaden, partiell in 

20 der Weise ausgewoben werden, daG die durch den Webpro- 

zeQ vorgegebene Ordnung der nunmehrigen SchuQfaden (10), 
ursprunglich Kettfaden, erhalten bleibt und diese nun- 
mehrigen SchuQfaden (10) beim NahtwebprozeB gruppen- 
oder einzelu/eise maschinell aus der Webbindung freige- 

25 geben werden, urn dann, uber einen Separator (14, 53, 58, 

70) raumlich voneinander getrennt, unter Einhaltung der 
Webordnung nacheinander einzeln mittels schr i ttgesteuer- 
ter Greif- und Fuhrungsorgane (32, 43, 44, 58, 60, 61, 
62) an das jeweilig offene Nahtu/ebf ach (11) herange- 

50 bracht und durch dieses hindurchgef uhr t , an die Web- 
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naht (13)beigeschoben und durch Bildung eines neuen 
Nahtvebf aches (ll 1 ) derart eingebunden zu u/erden, 
daQ das aus einem . rechten und einem linken SchuG- 
faden (12, 12 f ) gebildete SchuOf adenpaar auf einer 
bestimmten Strecke in der Webnaht (13) in doppelter 
Lage liegt, wobei die Nahtvi/ebmaschine und die beiden 
miteinander zu v/erwebenden Gewebeenden des Gesamt- • 
gewebes (7) im Verhaltnis zueinander eine vorzugsweise Im 
Takte der Verf ahrensschr I tte gesteuerte Re 1 at i vbewegung 
ausfuhren, indem die einzelnen Schritte der Relativ- 
beu/egung dem jeweiligen Fortschritt dee Nah twebpro- 
zesses entsprechen. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daQ die Rel at I vbewegung entweder schrLttwelse oder 
kontlnulerl Ich erzeugt wfrd. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daG anstelle der Weblade (6) eine besondere Nadel- 
walze (100) den SchuSfaden (12, 12') im Nahtweb- 
fach (11, H») beischiebt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die vorgegebene Webordnung der nunmehrigen 
SchuGfaden (10), ursprunglich Kettfaden , durch Ver- 
binden der jeweils zu veru/ebenden Faden an deren 
auGeren Randern mittels Kleben, Loten oder Schweis- 
sen erhalten bleibt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daG die vorgegebene Webordnung durch Einu/eben von ge- 
webefremden Hilf ske ttf aden (56) an den auGeren Randern 
der aus dem Geweb'e herauss tehenden nunmehrigen SchuG- 
faden (10), ursprunglich Ke ttf aden , gewahrleiste t ist . 
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Verfahren nach Anspriichen 1 und 5, dadurch gekennzeich- 
net, daG das Aufgreifen und die Fuhrung des jeveils 
einzuvi/ebenden Fadens (12, 12*) mittels eines dreii 
dimensional gefuhrten Luftstromes erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichne t , daG 
nach jedem Fachwechsel eine gegen die Webnaht (13) 
ausgerichtete Abschneideeinrich tung in das 
jeu/eils offene Nahtvebfach (11, 11*) hineinfahrt und 
den jevi/eiligen SchuQfaden (12, 12* ) bzw. das jeweilige 
Fadenpaar (12, 12 ? ) einzeln oder gemeinsam abschneidet, 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichne t , daG 
das Anheben der nunmehrigen Kettfaden (8 ), ursprunglich 
SchuGfaden, in drei Stufen erfolgt und mithin gleich- 
zeitig zu/ei Facher ( 11,11') entstehen, durch welche 
je ein SchuGfaden (12, 12 1 ) hindurchgef uhrt u/ird, je- 
doch in entgegengese tzter Richtung. 

Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1 und u/ahlweise nach Anspriichen 2 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet , daG die Vorrichtung aus zvi/ei ein- 
ander gegenuberliegenden spiegelbildlichen und sonst 
gleichen Maschinenhal f ten (f, M') zusammengese tz t ist 
und an jeder dieser Hal ft en eine Anzahl von Hilfshub- 
elementen (57) zur maschinelien Freigabe der nunmeh- 
rigen SchuGfaden (10, 10'), ursprunglich Kettfaden, auf- 
u/eist und an Schnuren einer beiden Maschinenhalf ten ge- 
meinsamen Jacquardmaschine (5) befestigt sind, u/obei die 
f reigegebenen 5chuGfaden (12) mittels je eines im Takte 
des Webvorganges gesteuerten Separators (14, 53, 58, 70) 
einzeln von den ubrigen SchuGfaden (10, 10') separiert 
wonach je ein ebenfalls im Takte des Webvorganges ar- 
beitendes Greiforgan (32) das freie Ende des jeu/eils 
heraustretenden SchuGfadens (12) greift und an das im 
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Takte des Webvorganges jeweils neu gebildete Naht- 
webfach (11, 11') heranbringt, \i/o das SchuGfaden- 
ende (12, 12 1 ) von je einem mit einer SchuGfaden- 
klemmeinrichtung (44/ 44'*) versehenen Steckarm Cf3^3') auf- 
5 gegriffen und durch das Nahtwebf ach (11, 11') verbracht 

v/ird. 

10. Vorrichtung nach Anspruchen 1 urid 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Vorrichtung auf einem beide Ma- 
schinenhalf ten (M, M 1 ) tragenden Gestell (G) befe- 

10 stigt ist, v/elches "auf einer Auf spann vorrichtung (9) 

verschiebbar gelagert ist, an der das zu uerweben- 
de Geu/ebe (7) in seiner ganzen Breite aufgespannt 
ist* 

11. Vorrichtung nach Anspruchen 1 und 9, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB jeder Separator (14, 53) geu/indeahnlich 

aus einer Reihe von auf eine gemeinsame Separa torwelle 
(15) auf gesteckten abvechselnd dunneren und dickeren 
Scheiben (17, 18) zusammengese tzt ist, indem die dicke- 
ren Scheiben (18) eine Starke aufu/eisen, die der Starke 

20 der jeweils zu ver\i/ebenden Faden (10) entspricht, und 

der Durchmesserunterschied zu/ischen den dickeren (18) 
und den dunneren Scheibep (17) ausreicht, urn zv/ischen 
jedem Scheibenpaar die Struktur der zu ver\i/ebenden Fa- 
den (10) aufzunehmen, wobei die entgege.n der Weberich- 

25 tung gesehen erste Scheibe als Einlauf scheibe (16) und 

die in gleicher Richtung gesehen letzte Scheibe. als 
Auslauf scheibe (19) dienen und sou/ohl die dunneren 
Scheiben (17) als auch die dickeren Scheiben (18) seit- 
lich angeschni tten und geu/indear tig vorgebogen sind. 
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12. Vorrichtung nach Anspruchen 1 unci 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, da8 jeder Separator (53) lediglich je eine 
einzelne dickere Scheibe (18) aufu/eist, welche zu/is-chen 
einem mit einem metrischen Gewinde an seiner Oberflache 
versehenen Ring (55) / der Einlauf scheibe (16) und der 
Auslauf scheibe (19) eingeklemmt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruchen 1 und 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ jeder Separator aus einem aus aerodyna- 
misch ausgeformten Leitblechen (60, 61, 62) bestehen- 
den Windkanal und einer in diesen hineinragenden Luft- 
duse (58) zusammengese tzt ist, u/obei der von der Luft- 
duse erzeugte Luftstrom, irn Windkanal (60, 61, 62) 
dreidimensional umgelenkt, als Greifer und Fuhrer des 
jeweils e.inzuu/ebenden SchuGfadens (12) \i/irkt. 

14. Vorrichtung nach Anspruchen 1 und 9, dadurch gekenn- 
zeichhet v daG an der Austritts telle des jeweils aus 
der Webbindung des Webstreifens (38) f r eigegebenen 
SchuGfadens (12) ein aus einer im Takte des Webvorgan- 
ges drehenden Welle mit mindestens einer rech tu/inklig 
auf dieser Welle befestigten Separatornadel (71) be- 
stehender Nadelsepara tor (70) angeordnet ist. 

15» Vorrichtung nach Anspruchen 1 und 9, gekennzeichne t 

durch einen im Zuge und im Takte des Nahtwebvor ganges 
gesteuerten, an einem zv/eischenkligen Schwenkarm (76*) 
ausschu/enkbaren und hin und zuriick durch das jeu/eils 
gebildete Nahtwebf ach (ii) ver schiebbar en rohrf ormigen 
Steckarm (43 f ), in dessen Rohrinnenraum mindestens ein 
an seinem freien Ende abgeknickter und am Schwenkarm 
(76') befestigter Stahldraht (90', 9l') relativ zum Steck- 
arm (43') verschiebbar angeordnet ist und zwischen dem 
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Knlcktell und dem offenen Rohrende des Steckarms C43 ') 
den Jewells zur Einwebung anstehenden SchuGfaden C12) 
elnklemmt und nach dem Im Takte des Nahtwebvorganges 
erfolgt'en Herauszlehen aus dem Nahtwebfach (11) und 
Schwenkung des Steckarms (43') den SchuGfaden (12) 
loslaGt. 

Vorrlchtung nach Anspruchen 1 und 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG das Belschleben des eTnzelnen SchuGfa- 
dens (12) Im Nahtwebfach (11) durch eine Im Gestell (G) 
drehbar gelagerte, schrlttwelse angetriebene Nadelwal- 
ze (100) erfolgt, an deren Drehwe 1 1 e (101) zwel slch 
gegenuberl I egende, aus elner V I e 1 zahl bi egee 1 ast I scher 
Nadeln (102) bes tehende Nade 1 re i hen schraubenl Inien- 
formlg derart angeordnet sind, daG die Schrauben 1 1 n I e 
der elnen Nadelreihe rechtsganglg und dlejenige der 
zwelten Nadelrelhe llnksgangig verlaufen. 

Vorrlchtung nach Anspruchen 1 und 9, dadurch gekenn- 
zelchnet, daG das Belschleben des elnzelnen SchuGfa- 
dens (12) Im Nahtwebfach (11) mlttels etwa rechtwlnkllg 
abgebogener, z.B. Z-formlger Nadeln (104) stattflndet, 
welche parallel zuelnander und 1 angsversch J ebbar auf 
elnem Fuhrun'gsbett (105) angeordnet slnd, mlt je elnem 
Ende in eine Kurvennut (112) elner Im Takte des Web- 
vcrganges hln und* her ve rsch I ebba ren Kulisse (111) hln- 
elnragen, mlt deni abgebogenen frelen NadelteM in das 
Nahtwebfach (11) h i ne I ng re I f en und dort eine der Kur- 
venform der Kurvennut (112) entsprechende Befschlebe- 
bewegung ausf uhrt . 
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